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|. KARTA OPISU PRZEDMIOTU

Kierunek

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztalcenia

I-go stopnia inzynierskie

Profil ksztalcenia

Praktyczny

Forma prowadzenia studiow

Stacjonarne

Przedmiot/kod Mechanizacja 1 automatyzacja procesOw wytwarzania
MiAPW-M

Rok studiow Trzeci

Semestr Szosty

Liczba godzin Wyktad 30, Laboratorium30

Liczba punktow ECTS 2/1

Prowadzacy przedmiot dr inz. Eugeniusz Krysiak
mgr inz. Waldemar Niemczyk

Wymagania wstgpne w za-

kresie wiedzy, umiejetnosci,
kompetencji personalnych i
spotecznych

Podstawowe wiadomos$ci z mechaniki, automatyki, maszyno-
znawstwa.

Cel(cele) przedmiotu

Poznanie teoretycznych i praktycznych problemow zwigzanych z
mechanizacjg i robotyzacja procesOw wytwarzania oraz budowa,
obstuga 1 aplikacjg zmechanizowanych, zautomatyzowanych ma-
szyn i urzadzen technologicznych

II. EFEKTY UCZENIA SIE

Symbole efektow Potwierdzenie osiggnigcia efektow uczenia si¢ Odniesienie do

uczenia si¢

efektow ucze-
nia si¢ dla kie-
runku studiow

MiAPW-M_WO01 |Posiada wiedz¢ w zakresie karty opisu przedmiotu
(cele i efekty uczenia si¢) oraz zasad bezpieczenstwai| MIA_KO08
higieny pracy w odniesieniu do przedmiotu

MiAPW-M_WO02 | Ma wiedze w zakresie automatyzacji maszyn i proce- MIA W14

sow technologicznych obejmujacg kompleksowe sys-
temy automatyzacji procesow produkcyjnych,

MiAPW-M_WO03 | Ma podstawowg wiedz¢ niezbedng do rozumienia MIA W17

pozatechnicznych uwarunkowan dziatalnosci inzy-
nierskiej; zna podstawowe zasady bezpieczenstwa i
pracy obowigzujace w przemysle.

MiAPW-M UO1 |Potrafi pracowac¢ indywidualnie i w zespole; potrafi MI1A U02

opracowac i zrealizowa¢ harmonogram prac zapew-
niajacy dotrzymanie terminow.




MiAPW-M _UO02 | Potrafi planowac i przeprowadzaé eksperymenty, i
symulacje komputerowe, interpretowac uzyskane wy-

niki 1 wycigga¢ wnioski.

MIA_U06

MiAPW-M_KO01
inspirowac 1 organizowac proces uczenia si¢ innych
0s0b.

Rozumie potrzebe¢ uczenia si¢ przez cale zycie; potrafi

MIA K01

MiAPW-M K02 |Potrafi mysle¢ 1 dziata¢ w sposob inspiracyjny oraz

MI1A K06

III. TRESCI KSZTALCENIA

Odniesienie do

Symbol Tresci ksztatcenia efektow uczenia
si¢ przedmiotu
TK 01 | Omoéwienie przedmiotu: zapoznanie studentéw z karta opisu przedmio- | MIAPW-M_WO01

tu, zapoznanie z efektami uczenia si¢ przewidzianymi dla przedmiotu,
zapoznanie z celami przedmiotu realizowanymi w trakcie zajec.
Zapoznanie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy w
odniesieniu do przedmiotu

TK 02

Mechanizacja i automatyzacja — definicje i pojecia podstawowe, historia. Cel,

metody i uwarunkowania wprowadzenia mechanizacji. Systemy mechanizacji
proceséw technologicznych: charakterystyka struktur i wyposazenia zmecha-
nizowanych stanowisk, gniazd i linii. Mechanizacja transportu wewnetrznego.

MiAPW-M_W02
MiAPW-M_W03
MiAPW-M_KO1

TK 03

Stopnie automatyzacji. Mierniki automatyzacji (zakres, poziom), Kierunki au-
tomatyzacji, Ogélne wymagania techniczne stawiane srodkom automatyzaciji.
Automatyzacja obrabiarek i systeméw obrébkowych.

MiAPW-M_WO02
MiAPW-M_WO03
MiAPW-M KOl

TK 04

Centra obrobkowe. Stacje obrébkowe. Zautomatyzowane obrabiarki zespoto-
we.

MiAPW-M_W02
MiAPW-M_WO03
MiAPW-M KOl

TK_05

Obszary zastosowan elastycznych srodkéw wytworczych. Tendencje rozwojo-
we w budowie zautomatyzowanych systeméw wytwérczych dla uksztattowania
okreslonej powierzchni przedmiotu.

MiAPW-M_W02
MiAPW-M_W03
MiAPW-M KOl

TK 06

Przestanki ekonomiczne, pozaekonomiczne oraz czynniki determinujgce po-
trzeby stosowania automatyzacji w procesach wytwarzania. Wspoétczesne po-
glady na automatyzacje.

MIiAPW-M_W02
MiAPW-M_WO03
MiAPW-M KOl

TK_07

Komputerowe wspomaganie w mechanizacji i automatyzacji wytwarzania

MiAPW-M_W02
MiAPW-M_W03
MiAPW-M KOl

TK_08

Podstawowe zasady projektowania zmechanizowanychi zautomatyzowanych
procesow wytwaérczych.

MiAPW-M_W02
MiAPW-M_WO03
MiAPW-M KOl

Laboratorium

TK_09

Mechanizacja i automatyzacja produkcji systeméw kontroli dostepu.

MiAPW-M_UO1
MiAPW-M_U02
MiAPW-M_KO1
MiAPW-M K02

TK 10

Mechanizacja i automatyzacja produkcji foliit HDPE

MiAPW-M_UO0I
MiAPW-M_U02
MiAPW-M_KO01
MiAPW-M K02

TK 11

Mechanizacja produkcji i transportu tektury falistej

MiAPW-M_UO01
MiAPW-M U02
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MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 12 | Systemy automatycznej regulacji wartosci ekstremalnych w stacji MiAPW-M_UO0O1
uzdatniania wody MiAPW-M U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 13 | Automatyczna sygnalizacja dziatania i uszkodzen przekroczenia para- MiAPW-M_UO0O1
metrow produkcyjnych MiAPW-M U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 14 | Automatyczne zdalne blokowanie ruchu urzadzen technnologicznych MiAPW-M_UO01
MiAPW-M _U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 15 | Analiza efektywnoS$ci ekonomicznej automatyzacji produkcji specjali- MiAPW-M_UO0O1
stycznych pojazdow lotniskowych MiAPW-M U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 16 | Automatyzacja magazyndéw wysokiego sktadowania MiAPW-M_UO0O1
MiAPW-M _U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
TK 17 | Niezawodnos¢ i eksploatacja systemOow zmechanizowanych i zautoma- | MiAPW-M_UO1
tyzowanych MiAPW-M U02
MiAPW-M KOl
MiAPW-M K02
IV. LITERATURA PRZEDMIOTU
Podstawowa . Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania: obrabiarki i
systemy obrobkowe i systemy obrobkowe . WNT, Warszawa 2000.
. Kosmol Jan. Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem WNT,
Warszawa 1999
. Kowalski T. Lis G., Szenajch W., Technologia i automatyzacja montazu
maszyn. WPW, Warszawa, 2000,
. Marciniak M. Elementy automatyzacji we wspotczesnych procesach
wytwarzania . Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskie;,
Warszawa 2007
. Mikulczynski T. Samsonowicz Z. Wigctawek R. Automatyzacja procesow
produkcyjnych WNT 2015
Uzupetniajaca . Karpinski T. Inzynieria produkcji. WNT, 2007

2. Lunarski J. Szabajkowicz W. Automatyzacja procesOw

technologicznych montazu maszyn , WNT, Warszawa 1993

. Zdanowicz R. Modelowanie 1 symulacja procesoéw technologicznych

wytwarzania . Wyd.Politechniki Slgskiej, Gliwice 2007.
Skrzypek E., Hofman M., Zarzadzanie procesami w przedsi¢biorstwie.
Oficyna Wolters Kluwer Business, Warszawa, 2010

V. SPOSOB OCENIANIA PRACY STUDENTA

Symbol efektu ucze-

Symbol tresci

Forma realizacji

Typ oceniania

Metody oceny

nia si¢ dla przedmio- | ksztalcenia tresci ksztatce-
tu realizowanych | nia
w trakcie zaje¢
MiAPW-M W01 TK 01 Wyktad Podsumowujgca | Zaliczenie ustne




MiAPW-M_WO02

TK 02,TK 03
TK_04,TK_05
TK _06,TK 07
TK 08

Wyklad
multimedialny z
ukierunkowang
dyskusja

Podsumowujaca

Zaliczenie pisemne na
oceng

MiAPW-M_W03

TK 02,TK 03
TK_04,TK_05
TK _06,TK 07
TK 08

Wyklad
multimedialny z
ukierunkowang
dyskusja

Podsumowujaca

Zaliczenie pisemne na
oceng

MiAPW-M_UO1

TK 09, TK 10
TK 11,TK 12
TK_13,TK_14
TK 15,TK_16
TK 17

Laboratorium

Podsumowujaca

Zaliczenie laboratorium
na oceng

MiAPW-M_U02

TK_09,TK_10
TK 11,TK_12
TK 13,TK_14
TK 15,TK 16
TK 17

Laboratorium

Podsumowujaca

Zaliczenie laboratorium
na oceng

MiAPW-M_KO1

TK 02,TK 03
TK_04,TK_05
TK _06,TK 07
TK_08,TK_09
TK_10,TK_11
TK 12,TK 13
TK_14,TK_15
TK 16,TK_17

Wyklad
multimedialny z
ukierunkowang
dyskusja

Laboratorium

Podsumowujaca

Zaliczenie pisemne na
oceng

Zaliczenie laboratorium
na oceng

MiAPW-M K02

TK_09,TK_10
TK 11,TK_12
TK 13,TK_14
TK 15,TK 16
TK 17

Laboratorium

Podsumowujaca

V1. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (w godzinach)

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci

(godz. zaje¢ - 45 min.)

Godziny zajeé z nauczycielem 30godz.
1. Wyktad 15godz.
2. Laboratorium 15godz.
Praca wlasna studenta 25godz.
1. Przygotowanie do zaj¢é 10godz.
2. Czytanie wskazanej literatury Sgodz
3. Przygotowanie do zaliczenia 10godz
Praca wlasna studenta — suma godzin 25 godz.
Laczny naklad pracy studenta 55godz.




VIL. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (ECTS)

Sumaryczna liczba punktow ECTS 2ECTS
Z przedmiotu
Naklad pracy studenta zwiazany z 1 ECTS

zajeciami o charakterze praktycznym

Naklad pracy zwiazany z zajeciami

wymagajacymi bezposredniego udzia- 1ECTS
hu nauczycieli akademickich
Naklad pracy wlasnej studenta 1ECTS
VIII. KRYTERIA OCENY
5 znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje
4,5 | bardzo dobra wiedza, umiejetnos$ci, kompetencje
4 dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje
3,5 | zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, ale ze znacznymi niedociggni¢ciami
3 zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, z licznymi btedami
2 niezadawalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje

Zatwierdzenie karty opisu przedmiotu:

Opracowal: dr inz. Eugeniusz Krysiak

Sprawdzit pod wzgledem formalnym (koordynator przedmiotu):
Zatwierdzit (Dyrektor Instytutu):




